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UuvoD

Predmet ovoga Tehnicko-tehnoloskog rjeSenja za postojee postrojenje je tvornica DUKAT u
vlasnistvu tvrtke Dukat d.d. koja se nalazi u ulici Marijana Cavi¢a, u Zagrebu.

Obveza utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okoliSa za postrojenja na podrucju Republike
Hrvatske definirana je Zakonom o zastiti okoliSa (NN 110/07) i Uredbom o postupku
utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okoliSa (NN 114/08). Uredba se primjenjuje na
postrojenja u kojima se obavljaju djelatnosti kojima se mogu prouzrociti emisije kojima se
onecis¢uju tlo, zrak, vode i more. Obveza utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okoliSa
odnosi se na postoje¢a postrojenja, pri rekonstrukciji postojeéih postrojenja i na nova
postrojenja.

Objedinjeni uvjeti zastite okolisa utvrduju se s ciliem cjelovite zastite okoliSa sprjeCavanjem,
smanjivanjem i u najve¢oj mogucoj mjeri otklanjanjem oneciscenja, prvenstveno na samom
izvoru, te osiguravanjem promisljenog gospodarenja prirodnim dobrima nadzorom
onecisCenja i uspostavljanjem odrzive ravnoteze izmedu ljudskog djelovanja i socijalno-
ekonomskog razvoja s jedne strane, te prirodnih dobara i regenerativhe sposobnosti prirode
s druge strane. Tehnicko-tehnolosko rjeSenje se, prema odredbama cClanka 85. Zakona o
zastiti okoliSa (NN 110/07), obvezno prilaze Zahtjevu za utvrdivanje objedinjenih uvjeta
zastite okoliSa. Obvezni sadrzaj tehnicko-tehnoloskog rjeSenja odreden je ¢lankom 7. Uredbe
o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okoliSa (NN 114/08).

Prema PRILOGU I. POPIS DJELATNOSTI KOJIMA SE MOGU PROUZROCITI EMISIJE KOJIMA SE ONECISCUJE
TLO, ZRAK, VODE I MORE Uredbe o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okolisa (NN
114/08), navedeni zahvat nalazi se pod tockom:

Prilog I, tocka 6.4 (c)

Postrojenja za obradu i preradu mlijeka, pri ¢emu je dnevni ulaz mlijeka vec¢i od 200 tona

(prosjecna godisnja vrijednost).

Tvornica Dukat nalazi se u gradu Zagrebu i pripada katastarskoj opcini Pescenica. Locirana je
unutar industrijske zone Zitnjak u istocnom dijelu grada i ima susjedna naselja sa sjevera
naselje Vukomerec, sa jugo-istoka naselje Kozari bok, sa juga naselje Zitnjak, sa zapada
naselje Pescenica. Prostor mljekare omeden je ulicama M. Cavica, ulicom Grada Gospica i
Slavonskom avenijom. Za podruéje Tvornice Dukat vazeci je Generalni urbanisticki plan
Grada Zagreba prema kojem se podrucje lokacije postrojenja nalazi pod oznakom K1-
Gospodarska namjena-poslovna.

Svi objekti postrojenja smjesteni su na povrsini od oko 65.326 m?. Dukat d.d. je postrojenje
za proizvodnju i preradu mlijeka i proizvodnju svjezeg i steriliziranog mlijeka, vrhnija,
fermentiranih i desertnih proizvoda te vo¢nih sokova.
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A. OPCE TEHNICKE, PROIZVODNE I RADNE KARAKTERISTIKE
POSTROJENJA

Shematski prikaz cjelokupnog proizvodnog procesa u tvornici Dukat d.d. dan je u poglaviju
B.

A.1. Prijem i pasterizacija mlijeka

Kao sirovina se prihva¢a mlijeko ili vrhnje. Sirovina se doprema kamionima cisternama, a
sirovina se nakon uzimanja uzoraka i analize selekcionira prema kvaliteti. Mlijeko se zaprima
na tri linije kapaciteta svake od 40.000 L/h, a vrhnje na liniji kapaciteta 10.000 L/h.

Mlijeko se iz cisterni transportira cjevovodom pomocu centrifugalnih crpki.

Kako bi se sacuvala kvaliteta mlijeka potrebno ga je Sto prije ohladiti i potrebno je odrzati
hladni lanac. Mlijeko se hladi preko plocastih izmjenjivaca topline, a medij za hladenje je
ledena voda.

Ohladeno sirovo mlijeko skladisti se u silos tankove, 4 x 80.000 L i jedan od 110.000 L.
Vrhnje se hladi i zaprima u tankove za vrhnje (3 x 15.00 OL, 2 x 20.000L).

Sirovo mlijeko se toplinski obraduje na ploCastim izmjenjivacima topline (2 x 30.000 L/h),
standardizira i homogenizira pri cemu nastaje vrhnje kao nus-produkt.

Standardizirano ohladeno pasterizirano mlijeko se skladisti u tankove (svaki po 25.000 lit) i
koristi se za distribuciju kao finalni proizvod (mlijeko za punionicu konzumnog mlijeka,
mlijeko za proizvodnju steriliziranih proizvoda, fermentiranih proizvoda, namaza ili deserata).

Punionica svjezeg mlijeka sastoji se od Elopak US 120-1L punilice, Galdi punilice za
zapreminu od 5 L i Krones punilice za punjenje u PET ambalazu.

A.2. Proizvodnja fermentiranih proizvoda

Pogon je podijeljen na dio u kojem se pripremaju proizvodi i punionicu fermentiranih
proizvoda, deserata i namaza.

Pogon pripreme fermentiranih proizvoda ukljuCuje tankove i linije za standardizaciju
proizvoda. U tankovima za standardizaciju se mlijeko/ vrhnje mijeSa sa dodacima prema
recepturi. Slijedi filtriranje i homogenizacija smjese. Nakon pasterizacije smjesa se hladi na
temperaturu fermentacije i skladisti u dvije grupe tankova za fermentaciju. Uz pogon
pripreme fermentiranih proizvoda nalazi se i laboratorij za pripremu kulture. Slijedi
nacjepljivanje mikrobioloSkom kulturom i fermentacija u tanku. Fermentacija se prekida
hladenjem, a ohladena smjesa se skladisti u drugom tanku. Hladenje izmedu zrenja i
punjenja je plocastim izmjenjivacem topline.

Punjenje proizvoda se vrSi na punilicama u Casice, bocice ili papirnatu ambalazu. Voc¢nim
proizvodima se neposredno prije punjenja u ambalazu u protoku dodaje voéna masa. Cvrsti
proizvodi se proizvode tako da se nakon nacjepljivanja standardiziranog mlijeka/vrhnja
mikrobioloskom kulturom, smjesa puni u ambalazu, slaze na palete i odvozi u komore za
zrenje gdje se odvija fermentacija. U komorama za zrenje je regulirana temperatura i
strujanje zraka, a fermentacija se prekida hladenjem u tunelima za hladenje.
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Termizirani proizvodi se dodatno termicki obraduju na termizatoru.

Fermentirani proizvodi se nakon punjenja u ambalazu pakiraju u transportnu ambalazu, slazu
na palete i predaju u skladiste gotove robe.

A.3. Proizvodnja deserata i namaza

U tankovima za standardizaciju se mlijeko/vrhnje mijesa sa dodacima prema recepturi. Slijedi
filtriranje i homogenizacija smjese. Nakon pasterizacije, smjesa se hladi i skladisti u tanku.
Deserti se pune u ambalazu, a prema specifikaciji proizvoda i upjenjavaju.

Namazi se nakon pasterizacije hlade na temperaturu fermentacije. Slijedi nacjepljivanje
mikrobioloSkom kulturom i fermentacija u tanku. U smjesu se umjeSavaju dodaci i pripravci,
a prije tocenja u ambalazu, smjesa se toplinski obraduje u termizatoru.

Proizvodi se pune u ambalaZu, slazu na palete i prije predaje u skladiSte se hlade u tunelima
za hladenje.

A.4. Proizvodnja steriliziranih proizvoda

Pogon je podijeljen na pogon pripreme steriliziranih proizvoda, prostor grupe tankova 4,
prostor procesne opreme/sterilizacija, punionicu steriliziranih proizvoda, paletiziranje i
distribuciju.

Proizvodnja obuhvada standardizaciju mlijeka i mijeSanje s dodacima prema recepturi.
Mlijeko/vrhnje se homogenizira i kratkotrajno sterilizira na palarizatoru, plocastim
izmjenjivacima topline ili tubularnom izmjenjivacu topline.

Nakon hladenja slijedi skladiStenje u aseptickim tankovima i asepticko punjenje u Tetra pak
ambalazu, transport do paletizera, paletiziranje i predaja proizvoda u skladiste.

Punjenje steriliziranih proizvoda se odvija na tri punilice u volumen od 1 L, jednu od 0,5 L i
1Lod0,2L.

A.5. Pogon za proizvodnju plasticne ambalaze

U pogonu se proizvode caSice i folije na bazi polistirena i polietilena. Procesi obuhvacaju
prijem granulata i boja, mijeSanje komponenti, ekstrudiranje, formiranje folije u roli,
paletizaciju rola, termofomiranje, pakiranje neobojenih ¢asa, bojanje ¢asa, pakiranje c¢asa.
Otpadna folija i Skart caSe, podvrgavaju se naknadnoj mehanickoj obradi na mlinu za
drobljenje i mljevenje te transportiraju u skladisni silos, a iz njega u mjesac i na ekstruder.

A.6. Pogon za proizvodnju plasticne ambalaze

U pogonu se proizvode caSice i folije na bazi polistirena i polietilena. Procesi obuhvacaju
prijem granulata i boja, mijeSanje komponenti, ekstrudiranje, formiranje folije u roli,
paletizaciju rola, termofomiranje, pakiranje neobojenih ¢asa, bojanje ¢asa, pakiranje casa.
Otpadna folija i Skart caSe, podvrgavaju se naknadnoj mehanickoj obradi na mlinu za
drobljenje i mljevenje te transportiraju u skladisni silos, a iz njega u mjesac i na ekstruder.

A.7. CIP postrojenje — obrada otpadnih voda

CIP postrojenje je locirano sa sjeverne strane pred ulazom u Prijem mlijeka. Upotrebljava se
za CiS¢enje tehnoloske opreme kojom se upravlja pomoéu kompjuterskog programa. Sastoji
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se od 9 medusobno neovisnih linija pranja. Svaka od linija ima svoj specijalni program pranja
za tankove, cjevovode, izmjenjivace topline. Tankovi s kiselinom i luzinom, tankovi za
neutralizaciju sa ugradenim automatskim pH metrima kojima se kontrolira ispustanje
neutralizirane vode u internu kanalizaciju.
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D. OPIS POSTROJENJA

Ulaz u industrijski krug kao i izlaz iz njega vozilima je moguc na glavnom kolnom izlazu-ulazu
smjestenom sa jugozapadne strane u Ulici M. Caviéa br. 9. Javne prometnice kao i
prometnice unutar industrijskog kruga su asfaltne.

Situacijski prikaz postrojenja sa naznacenim gradevinama i mjestima emisija dani su u
poglavlju C.

D.1. Proizvodna zgrada

Proizvodna zgrada nalazi se na jugoistocnom dijelu industrijskog kruga, a izgradena je kao
slobodnostoje¢a gradevina. Svojom duzom stranom proteze se u smijeru istok zapad.
Tlocrtne dimenzije gradevine su 170 x 65 m.

Gradevina ima armiranobetonsku konstrukciju dijelom sa zidovima od armiranog betona, a
dijelom zidovima od opeke. Medukatne konstrukcije su armiranobetonske ploce. Unutarnja
stubista, koja se koriste kao izlazni putevi, takoder su armiranobetonske izvedbe. Sa zapadne
strane (nova dogradnja) gradevina je etaznosti prizemlje, galerija ili polukat i dva kata, a
glavni pogonski dio zgrade je prizeman unutar Cijeg prostora se nalazi galerija odnosno
polukat. Sa sjeverne strane na zgradu se nadovezuje jednokatna gradevina. Krovna
konstrukcija je oblika ravne ploce sa svjetlarnicima, a koja je natkrivena kosim pokrovom od
trapeznog lima za zastitu od oborina.

Iz svakog prostora gradevine gdje boravi ili radi veéi broj djelatnika osiguran je izlaz u
najmanje dva smjera.

Visina gradevine iznosi:
— u dijelu proizvodnje 13 m
— u dijelu dogradnje sa sjeverozapadne strane 18 m
— visokoregalno skladiste 25 m

U prostorima proizvodne zgrade nalaze se slijedeéi sadrzaji:
PRIZEMLIE:
— prijem mlijeka
— pogon za punjenje i pakiranje (sterila)
— pogon sterilnih proizvoda
— pogon punjenja pasteriziranih i fermentiranih proizvoda
— razna skladiste gotovih proizvoda
— ekspedit
— kompresornica i praonom rublja

GALERIJA - polukat:
— garderoba, kuhinja i restoran,
— laboratorij
— pogon pasteriziranih i fermentiranih proizvoda
— pomoc¢ni prostori pogona fermentacije
— skladiste pogonske ambalaze
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PRVI KAT:
— skladiSte ambalaze tetrapaka
— sterilni proizvodi - sektor proizvodnje i otkupa mlijeka

DRUGI KAT:
— Uredske prostorije

D.1.1. Pogon punjenja i pakiranje steriliziranog mlijeka

Pogon povrsine 1.029 m? je namijenjen za strojno punjenje steriliziranog mlijeka u tetrapak
ambalazu na strojevima tzv. punilicama.

Mlijeko se doprema cjevovodima iz steriliziranih tankova, a kutije tetrapaka se formiraju iz
kartona koji je namotan u role i ulozen u strojeve (punilice). Kolutovi (role) tetrapaka na
paletama dopremaju se elektroviliarem iz skladiSta repromaterijala koje se nalazi na 1. katu
objekta. Podizanje kolutova na radnu platformu strojeva (punilica) obavlja se pogonskim
hidraulickim vilicarima. Punjenja tetrapak proizvoda sa pojedinih punilica transportnim
trakama odlaze u pogon pakiranja. Citav proces punjenja steriliziranih proizvoda je
automatiziran i kompjuteriziran.

Proizvodno - skladisni dio organiziran je na prostoru 1. kata s tankovima za mlijeko, od kuda
mlijeko ide u pogon pripreme steriliziranih proizvoda i pogon sterilizacije u prizemlje. U ovom
dijelu se pripremaju vrhnja, , umaci, sokovi i Cokoladno mlijeko. Ove sirovine se dodaju
preko vakuum miksera. Sterilizirani proizvodi se hlade i u aseptickim uvjetima se
transportiraju do punilica.

Za dnevne potrebe sirovine se dopremaju na paletama iz skladista smjestenog u prizemlju,
uz rampu skladista.

Iz pogona punjenja steriliziranih proizvoda, transportnim linijama tetrapak pakovanja dolaze
na strojeve tzv. pakirke, gdje se obavlja pakovanje u kutije, koje putem transportnih traka
idu na paletiziranje. Popunjene palete transportnim trakama idu do mjesta gdje se oblazu
najlonskom folijom, a zatim odlaze u visokoregalno skladiste, odakle se roba putem
ekspedita isporucuje trgovini.

D.1.2. Pogon fermentiranih i pasteriziranih proizvoda

U ovom pogonu povrsine 3.840 m? se proizvode fermentirani i pasterizirani proizvodi. U
posebnim komorama (12 komada) se vrSi fermentacija proizvoda pri temperaturi od oko
26°C. Zagrijavanje prostorija se vrsi putem kalorifera. Pasterizacija proizvoda se vrsi parom
koja dolazi iz toplinske podstanice (priklju¢ene na toplanu).

Unutar pogonske hale organizirane su slijedeée tehnoloske linije:
— linije za proizvodnju i punjenje pasteriziranog mlijeka
— linija za centralno industrijsko pranje opreme i uredaja (kiseline i luzine),
— linija za punjenje deserata i fermentiranih proizvoda

10



TEHNIBKO — TEHNDLOSKO RJESENJE
DUKAT b.D., GRAD ZAGREB

D.1.3. Ekspedit

Ekspedit obuhvaca prostor ispred skladiSta hladnjaca do skladista gotove robe na kraju
objekta. Kroz ekspedit se vrSi manipulacija robe elektroviliCarima, tj. putem istovarno-
utovarnih rampi vrSi se otprema gotovih proizvoda, odnosno doprema sirovine
(repromaterijala).

D.1.4. Praonica

U prostoriji veSeraja, koja je smjestena u prizemlju sjeverozapadnog dijela objekta

ingtalirana je oprema za pranje i glacanje radne odjece. PovrSina praonica rublja je oko 178
m-.

D.1.5. Garderobe, kuhinja i restoran
Za potrebe presvlatenja zaposlenika koristi se oko 320 m? garderoba na 1. katu objekta.

Kuhinja sluzi za pripremu toplih obroka. Restoran sluzi za posluzivanje toplih obroka.
Povrsina kuhinje i restorana je oko 400 m?.

D.1.6. Laboratorijski dio

Laboratorijski prostori povrsine 288 m? smjesteni su na 2. katu objekta. U laboratorijskim
prostorima nalaze se digestori, susionici vage itd.

D.1.7. Kancelarijski prostori

Na 1. i 2. katu proizvodne zgrade (iznad pogona punjenja steriliziranog mlijeka) smjesteni su
kancelarijski prostori za potrebe sektora proizvodnje i otkupa mlijeka. Na 1. katu je
organizirana ¢ajna kuhinja s pripadajucom opremom ghladnjak, el. Stednjak). I na prvom i na
drugom katu povrsSina uredskih prostora je oko 240 m*.

D.2. Energetska stanica

D.2.1. Amonijacno postrojenje

U prizemnom dijelu objekta (ispod kuhinje i restorana) smjesteno je amonijacno postrojenje.
Postrojenje se sastoji od kompresorskih jedinica i sakupljaCa teku¢eg amonijaka. Na

va3njskom prostoru uz amonijacno postrojenje infiltriran je spremnik amonijaka kapaciteta 5,0
m”.

D.2.2. Stanica komprimiranog zraka

Uz prostor amonijacnog postrojenja smjestena je stanica komprimiranog zraka sa 6 vij¢ana
kompresora. U prostoru amonijacnog postrojenja smijesteni su spremnici komprimiranog
zraka (2 x 10,0 m?), radnog tlaka 10 bara.

D.2.3. Toplinska podstanica

Uz prostor amonijacnog postrojenja smijestena je toplinska podstanica preko koje se
proizvodna zgrada snabdijeva toplinskom energijom.
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D.2.4. Obrada vode iz sustava javne vodoopskrbe i vlastitog bunara
Postrojenje se opskrbljuje vodom iz gradskog vodovoda i vlastitog bunara.

Voda iz vlastitog bunara se prije ulaska u proces procis¢ava u filterima s aktivnim ugljenom i
dezinficira postupkom kloriranja. Klorinator je opskrbljen alarmnim sustavom cime se nadzire
konstantna razina slobodnog rezidua klora u vodi. Doziranje hipoklorita je potpuno
automatizirano.

Proizvodnja omeksane vode

Proizvodnja omeksSane vode ukljucuje filtriranje vode (gradske i bunarske), regeneraciju ili
omeksavanje u modulima sa kolonom za omekSavanje, skladisStenje vode u spremniku za
omeksanu vodu ili grijanje i hladenje radnih prostora.

Proizvodnja ledene vode.

Filtracija bunarske vode na mehanickim filterima s aktivnim ugljenom , dezinfekcija vode uz
automatsko doziranje klora (klorinator), hladenje i skladistenje ledene vode (gradska i
bunarska), koristenje u procesima - proizvodni pogon (homogenizacija, pasterizacija,
Sterilizacija ,hladionici) rashladni tunel, komore za zrenje, prostori sa klima uredajima

Proizvodnja sanitarne vode

Filtrirana i dezinficirana bunarska voda i gradska voda skladiste se u podzemnim betonskim
bazenima, predgrijava se kondenzatom pare, koristenje u tehnoloskim procesima proizvodnih
linija i CIP pranje.

Proizvodnja sterilizirane vode
Ultrafiltracija filtrirane i dezinficirane bunarske vode i gradske vode.

D.3. Upravna zgrada

Upravna zgrada nepravilnog tlocrtnog oblika (tri krila gradevine) nalazi se na sjevernom
dijelu industrijskog kruga. Tlocrtne dimenzije najveceg krila gradevine koje se proteze u
smjeru istok zapad su oko 80 x 16 m. Preostala dva krila, od kojeg je manje smjeSteno sa
juzne strane a vece krilo sa sjeverne strane imaju dimenzije oko 19 x 9 m, tj. 30 x 13 m.
Gradevina ima podrum, prizemlje prvi i drugi kat, a kroviste Cini drvena dvostresna
konstrukcija sa pokrovom od salonita.

Ukupna povrsina iznosi oko 6.563 m?. Visina gradevine iznosi oko 12 m. U svim prostorima
izvedene su elektroinstalacije niskog napona i sustav centralnog - radijatorskog grijanja. Svi
uredeni prostori kao i cijela upravna zgrada sticeni su unutarnjom hidrantskom mrezom,
aparatima za pocetno gasenje poZara, instalacijom automatskih i rucnih javljata pozara,
instalacijom protupanicne rasvjete.

U podrumu se nalaze prostori arhive, toplinska podstanica, dvorana za sastanke, prostorija
ucionice, spremiste za "Informatiku", teretana sa saunom, UPS-rezervno napajanje za
"Informatiku", te prostori radionica koje povremeno koriste kooperanti.

U prizemlju se nalaze uredski prostori, ¢ajna kuhinja, toplinske stanice i kotlovnica, sistem
sala informatike sa prostorijom servera (server soba) i prirucnim spremiStem, uredske
prostorije, te dvije hladne komore.
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Na prvom katu se nalaze uredski prostori za svakodnevno obavljanje uredskih poslova
prodaje i nabave. Prostorije su opremljene kompjutorima i pripadajuéim uredskim
namjestajem.

Na nivou drugog kata uredene su prostorije namijenjene potrebama uredskog poslovanja
"Marketinga".

D.4. Postrojenje za PET-ambalazu

U prizemlju na prije otvorenom peronu pokraj proizvodne zgrade ureden je prostor za izradu
PET-ambalaze. Ima armirano betonsku konstrukciju dijelom sa zidovima od armiranog
betona, a dijelom zidovima od opeke. Ovaj pogon sluZi za izradu plasticnih boca u koje se
pune mlijecni proizvodi. U pogonu su instalirana dva stroja na kojima se izraduju plasticne
boce. Tehnologija izrade boca sastoji se u tome da se u zagrijane kalupe stroja ubacuju
plasti¢ne (polietilenske) epruvete iz kojih se procesom zagrijavanja (omeksavanja plastike) i
napuhavanja komprimiranim zrakom formiraju boce zadane veliCine i oblika. Tako formirane
boce se izbacuju na pokretnu traku koja ih transportira na punjenje u Pogon pasteriziranih
proizvoda.

D.5. Skladista
D.5.1. Skladiste materijala - hladnjaca

Mjesto za Ccuvanje materijala koji prema specifikaciji zahtijevaju skladiStenje na
temperaturama -20/-40 °C

D.5.2. Skladiste materijala

Skladistenje materijala u prostorima u sklopu upravne zgrade -na sobnoj temperaturi (+15
do +25°C) i Klimatizirani/temperirani skladiSni prostori

D.5.3. Skladiste materijala - energetika

U sklopu energetske stanice prostor za ¢uvanje amonijaka, glikola i sredstava na bazi klora -
prostor pod posebnim nadzorom

D.5.4. Skladiste materijala - CIP

Prostor u sklopu zgrade proizvodnje prije ulaza u Prijem — spremnici s kiselinom i luzinom za
CIP pranje

D.5.5. Skladiste sirovog mlijeka - prijem

Silos tankovi za Cuvanje sirovog ohladenog mlijeka - temperaturni rezim-(+4 do +8°C)
D.5.6. Skladiste ambalaze

Skladiste ambalaznog materijala koji ne zahtijeva posebne temperaturne uvjete skladistenja.
D.5.7. Skladiste komunalnog otpada

Kontejneri za komunalni otpad
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D.5.8. Skladiste neopasnog otpada
Kontejneri za neopasni otpad — plastika, drvo, metal, gradevinski materijal, gume, karton.
D.5.9. Skladiste opasnog otpada

Mjesto za odlaganje opasnog otpada — fluorescentne cijevi, informaticki otpad, ulje iz
pogona, zauljeni otpad, tinta i toneri, sulfatna kiselina iz laboratorija.

D.6. Kotlovnica

Kotlovnica se trenutno ne koristi i nalazi se u sjevernom dijelu prizemlja gradevine upravne
zgrade, a prislanja se na toplinsku stanicu koja je u gradevini upravne zgrade. PovrSina
kotlovnice iznosi 210 m?, a visine je oko 6 m. Kotlovnica se prije koristila u proizvodnom
procesu, a sada je predvidena kao rezervni izvor tehnoloske pare.

Kotlovnica je smjeStena u zidanom objektu s krovnom konstrukcijom od negorivog
materijala. Zidovi kotlovnice debljine su 25 cm. U kotlovnici su postavljeni parni kotlovi tipa
"BKG-60" i "BKG— 60a", max. proizvodnje pare 6.800 kg/h, pritiska 6 bar. Kao gorivo za
kotlovnicu koristi se plin iz javne plinoopskrbne mreze i ekstra lako loZivo ulje uskladisteno u
nadzemnom spremniku u sklopu uljnog gospodarstva, kao rezervnho gorivo. Prostor
kotlovnice prirodno se ventilira.
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E. PROCESNA DOKUMENTACIJA POSTROJENJA

Proizvodni procesi u tvrtki se provode nizom postupaka u razliCitim objektima i s razlicitim
primijenjenim tehnologijama. Svi procesi provode se po radnim uputama koje su napravljene
na osnovu tehnicke dokumentacije isporucitelja tehnologije i opreme. Zbog opseznosti,
kompletnu operativhu dokumentaciju postrojenja nije moguée priloziti u dokumentu.
Dokumentacija je dostupna na zahtjev.
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10.

TEHNIBKO — TEHNDLOSKO RJESENJE
DUKAT b.D., GRAD ZAGREB

SVA OSTALA DOKUMENTACIJA KOJA JE POTREBNA RADI
OBJASNJENJA SVIH OBILJEZJA I UVIETA PROVODENJA
PREDMETNE DIJELATNOSTI KOJA SE OBAVLJA U
POSTROJENJU

Zakon o zastiti okoliSa (NN 110/07)

Uredba o postupku utvrdivanja objedinjenih uvjeta zastite okoliSa (NN 114/08)
Pravilnik o registru oneciS¢avanja okolisSa (NN 35/08)

Zakon o zastiti zraka (NN 130/11)

Zakon o vodama (NN 153/09 i 130/11)

Pravilnik o grani¢nim vrijednostima emisija otpadnih voda (NN 87/10)

Zakon o otpadu (NN 178/04, 111/06, 60/08 i 87/09)

Uredba o kategorijama, vrstama i klasifikaciji otpada s katalogom otpada i listom
opasnog otpada (NN 50/05 i 39/09)

Pravilnik o ambalazi i ambalaznom otpadu ((NN 97/05, 115/05, 81/08, 31/09, 156/09,
38/10, 10/11, 81/11 i 126/11))

Pravilnik o nacinima i uvjetima odlaganja otpada, kategorijama i uvjetima rada za
odlagalista otpada (NN 117/07 i 111/11)
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